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1. Instalatie pentru obtinerea brichetelor de combustibil care contine o palnie de incarcare, arbore de ravasire cu palete,
corp cu amplasarea in el a surubului elicoidal, ce include partile cilindrica si conica si o tija conicd, incalzitor electric,
mecanism de tdiat brichete si pupitru de comanda, caracterizata prin aceea ci pe corp este fixat un manson, in care
este instalatd o bucsd de presare cu orificiu conic, pe suprafata caruia sunt executate proeminente, cu mansonul este
racordat un ajutaj, pe suprafata exterioara a caruia este montat un incalzitor electric, iar in interior sunt montate bucsa de
formare conica, profilul suprafetei interioare a careia la intrare corespunde profilului extremititii bucsei de presare, la
iesire trecand lin in profil cu fatete si, racordata cu ea, o altd bucsa de trecere cu canal de profil cu fatete, ce reprezinta
o continuare a profilului canalului bucsei de formare, pe langa aceasta in peretii bucselor de formare si de trecere sunt
executate orificii, unite cu canale longitudinale, executate pe suprafetele exterioare ale bucselor, iar mecanismul de taiat
brichete este montat pe placa portanta, care este instalatd la capatul de iesire a ajutajului, si contine un aparat de taiat, pe
ambele parti ale caruia pe placa portantd sunt fixate rigid doua glisiere si telescopic unite cu doud cursoare, legate intre
ele cu un cercel in partea de sus a caruia 1n centru este instalata o sonda, iar in partea de jos este fixat un cleste, pe unul
din cursoare cu oscilatie este instalatd o parghie cu doud brate, pe un brat al careia este montat aparatul de tdiat, iar alt
brat este dotat cu un rulou care contacteaza cu sablonul cu profil instalat pe consola fixata rigid de placa portanta din
partea parghiei cu doua brate, totodata capetele glisierelor sunt legate cu un alt cercel, in partea de sus a céruia este fixat
comutatorul marginal, iar de jos comutatorul mobil de comanda.

2. Instalatie pentru obtinerea brichetelor de combustibil conform revendicarii 1, caracterizati prin aceea ca orificiile
in peretii bucselor de formare si de trecere sunt executate inclinate in directia deplasarii masei presate.



